现代设计与制造实验室仪器设备清单
	编号
	设备名称
	型号
	数量
	单位
	技术参数

	1
	快速原型机（桌面）
	UP plus2
	10
	台
	见技术参数一

	2
	快速原型机（工业级）
	INSPIRE S250
	1
	台
	见技术参数二

	3
	快速原型三维扫描系统（含软硬件）
	北京CPC
	1
	套
	见技术参数三

	4
	金属切削示教陈列柜
	LCLG-07
	1
	套
	见技术参数四

	5
	金属切削刀具陈列柜
	YLCLG-07G
	1
	套
	见技术参数五

	6
	数控伺服系统
	SINUMERIK 802D
	1
	套
	见技术参数六

	7
	数控伺服系统
	FANUC-0MC/A/B/F
	1
	套
	见技术参数七

	8
	自动化夹具综合实验台
	TJ-HJD-JZ2
	1
	套
	见技术参数八

	9
	ABS耗材
	
	10
	盘
	2kg

	10
	ABS耗材
	
	20
	盘
	0.7kg


现代设计与制造实验室仪器设备详细技术参数
一、快速原型机（桌面）

（一）总体要求

1.1硬件：喷头系统必须是单喷头系统（成型材料为6种不同颜色材料；）

1.2软件：为up操作软件。分层与控制功能必须由一个软件完成，并且是全中文友好界面。能对STL格式的模型进行测量（包括实体内部的孔、洞、剖面、流道等），对STL格式的模型上裂缝、空洞等错误能自动修复；同时能根据支撑角度，支撑结构等几个参数，自动创建工艺支撑。对模型可以进行合并，分解，分割等复杂操作，提高成形系统的造型能力。层片显示模块，可快速检验分层结果。

二、快速原型机（工业级）

（一）总体要求

1.1硬件：喷头系统必须是双喷头系统（成型材料与支撑材料为不同性能的ABS塑料丝材）；

1.2软件：为Model Wizard软件。分层与控制功能必须由一个软件完成，并且是全中文友好界面。能对STL格式的模型进行测量（包括实体内部的孔、洞、剖面、流道等），对STL格式的模型上裂缝、空洞等错误能自动修复；同时能根据支撑角度，支撑结构等几个参数，自动创建工艺支撑。对模型可以进行合并，分解，分割等复杂操作，提高成形系统的造型能力。层片显示模块，可快速检验分层结果。

1.3成形室必须带加热系统
（二）技术参数
1）系统运行环境：Windows XP

2）具备一键打印功能
3）文件输入格式：STL文件格式
4）成型层厚（Z轴）：0.2~0.4mm（5级参数自主调节）
5）成型精度：±0.2mm

6）成型空间：150mm×200mm×250mm

7）成型速度：5~60cm3/h

8）材料直径：≤2mm

9）、运动系统：歩进电机驱动，同步齿形带传动
三、快速成型三维扫描系统（含软硬件）

（一）总体要求
具有蓝光LED投影，数字可变光栅，大、小视场（扫描范围见配置要求）配置视场可调的扫描镜头组、，可分别对大中型物件，小型物件实现扫描； 结构紧凑轻巧，便于携带，使用方便，投影仪与拍照镜头一体化集成设计（需提供集成式投影专利证书）；
采用蓝光LED冷光源，能有效抑制光源发热，抑制系统热变形， 避免环境光线影响；
采用标识点扫描方式，标识点自动拼接，对中大型物体，零部件进行有效扫描；
配备数控转台自动扫描拼接系统，自动扫描拼接各种复杂的中小型工业零部件，物品以及精密物件，可以免除在物件上贴标示点以及对使用经验的要求，能够保障扫描精度，提高扫描效率。
（二）技术参数

1)单次扫描范围可调（mm）： 400*320～200*150

2)图像分辨率(mm)：≥1280*1024

3)测量XY分辨率(mm)： 0.32～0.16

4)测量精度(mm)： 0.03～0.015     

5)单次扫描时间(秒)：≤ 3      

6)配备数控转台自动扫描拼接系统，实现自动拼接，无需粘贴标志点；

7)采用高亮度LED蓝色冷光源，不发热，光源寿命大于十万小时；光源终身免费维修。系统配备滤光系统，可滤掉环境中干扰的光，减少噪音提高数据质量

8)配套数据处理软件具有自主产权，可针对用户需求进行定向开发服务。
9)系统光机电高度集成，结构紧凑轻巧，便于携带，方便使用，重量小于2.5kg，可对物体实现灵活的多方位的扫描。

10)系统具有扫描数据后处理软件工具：为满足用户对不同格式文件的需求，兼容CAD软件通用或专用数据格式接口。

四、金属切削示教陈列柜

陈列柜尺寸：1200×430×1800m
	序号和名称
	陈列柜内模型内容

	第一柜

车床刀具及车削运动
	90°车刀、45°车刀、切断刀、成形刀、车螺纹刀、车孔刀、硬质合金可转位车刀、带卷屑槽的梯形螺纹精车刀、高速钢切刀、单轮滚花刀、双轮滚花刀、带有加强肋的端面车刀、端面沟槽车刀、典型车孔刀、普通成形刀、棱形成形刀、圆形成形刀、弹性刀杆螺纹车刀、主剖面系及其角度、法剖面系及其角度、进给、切深剖面系及其角度

	第二柜

刨削刀具及刨削
	平面刨刀、偏刀、切刀、样板刀、弯切刀、角度刀、装配式刨刀、圆刀头平面刨刀、平刀头平面刨刀、左偏刀、右偏刀、切断刀的几何形状、不锈钢板切断刀、强力割刀、刨平面、刨燕尾形工件、刨斜面、刨V形槽、刨阶台、内孔刨刀刀头形式、刨刀杆

	第三柜

钳工工刀具及钻削
	麻花钻构成（锥柄式）、锥柄式麻花钻、锥形锪钻120°、锥形锪钻60°、整体式圆柱铰刀（手用）、整体式圆柱铰刀（机用）、可调式手铰刀、成套锥铰刀（三种）、粗铰刀、精铰刀、1：50°精铰刀、螺旋槽手用铰刀、柱形锪钻、麻花钻改麻柱形锪钻、硬质合金机用铰刀（直柄式）、硬质合金机用铰刀（锥柄式）、扁錾、尖錾、油槽錾、扩孔钻、曲面刮刀、固定式带槽研磨棒、圆板牙、丝锥

	第四柜

铣削刀具及应用
	圆柱形铣刀、成形铣刀、角度铣刀、键槽铣刀、半圆形铣刀、立铣刀、整体焊接式端铣刀、齿轮铣刀、铣阶台、铣特形面（二种）、圆柱铣刀铣平面、高速镶齿圆柱铣刀、半圆形铣刀、直齿三面刃盘铣刀、错齿三面刃盘铣刀、花键铣刀、硬质合金端铣刀

	第五柜

磨具及磨削加工
	外圆磨削、平面磨削、内圆磨削、花键磨削、成形磨削、平形砂轮、双斜边砂轮、单斜边砂轮、单面凹砂轮、双面凹砂轮、单面凹带锥砂轮、筒形砂轮、杯形砂轮、碗形砂轮、碟形砂轮、磨量规砂轮、薄片砂轮、平形砂瓦、扇形砂瓦、凸平形砂瓦、平凸形砂瓦梯形砂瓦、梯形砂瓦


五、金属切削刀具陈列柜

陈列柜尺寸：1200×430×1800m
	序号和名称
	陈列柜内模型内容

	第一柜

夹具
	三爪卡盘和扳手、四爪卡盘和扳手、机虎钳和扳手、浮动式铰刀夹头、 钻夹头和钥匙、快换钻夹头 、固定式钻床夹具、螺旋压板夹紧、弹性回转顶尖、自动夹紧卡爪钻头套（4种）、普通顶尖、半顶尖、反顶尖、大头顶尖、长颈顶尖、硬质合金顶尖

	第二柜

钻削、铣削加工应用
	钻孔、镗孔、扩孔、铰孔、攻螺纹、直柄莫氏圆锥铰刀、圆柱形铣刀、铣平面、锯齿铣刀、立铣刀、键槽铣刀、半圆键槽铣刀、 角度铣刀、 三面刃铣刀、错齿三面刃铣刀、整体端铣刀、硬质合金端铣刀、 成形铣刀、锪圆柱形沉孔、 锪锥形沉孔、锪凸台平面

	第三柜

平面加工
	车外圆、车端面、车手柄 、车螺纹、刨平面、刨削孔内加工、刨齿条、铣阶台 、铣v形槽 、铣齿轮 、铣特形面、插齿轮、插销键、插花键、插内齿圈、平面磨削 、平面磨削、花键磨削、螺纹磨削

	第四柜

外圆内孔加工法
	车圆柱、车圆锥、车通孔内圆、车不通孔内圆、外圆磨削、内圆磨削、 成形磨削、无心磨削、镗削通孔、镗削不通孔、拉削矩形花键、 拉削内孔、平体形成形车刀、棱形成形车刀、圆形成形车刀

	第五柜

螺纹加工法
	8种螺纹牙型、手用丝锥 、机用丝锥、螺帽丝锥、锥形丝锥、 板牙丝锥、螺旋槽丝锥、 圆板牙、旋风切削装置、滚螺纹原理 、搓螺纹原理、梳形螺纹铣刀

	第六柜

零件加工法
	零件磨削、外圆磨削零件、v形架铣削、燕尾槽和燕尾块及其铣削步骤、内圆磨削及其零件、螺纹加工结构

	第七柜

切削原理
	车刀的刃倾角、车削时切削分力、切削平面和基面（横车）、切削平面和基面（纵车）、积屑瘤产生与成长（3件）、鳞刺的形成（4件）、热产生温度在刀具和工件上布、切削基本形态（4件）、常用车刀得用途、刀具磨损形式（3件）

	第八柜

轴类加工原理
	空心轴、磨床的砂轮主轴、内圆磨具主轴、偏心轴、曲轴、圆柱轴、普通圆锥心轴、带螺母圆锥心轴、蜗杆轴、阶台轴、机床主轴、花键心轴、带键槽的传动轴、射油泵的传动轴、光轴、阶梯轴、双锥面弹簧心轴

	第九柜

齿轮加工法
	毛坯、车齿轮坯、钻内孔、铣齿、插齿、刨齿、倒角、车内圆、拉削矩形花键

	第十柜

分离式箱体加工法
	划线、加工底面、剖分面或刨端面、钻孔、攻丝、铣沉头座、完成后的机盖与机座


六、SINUMERIK数控伺服系统

SINUMERIK 802D sl 是一种将数控系统（NC, PLC, HMI）与驱动控制系统集成在一起的控制系统，可与全数控键盘（垂直型或水平型）直接连接，通过PROFIBUS总线与PLC I/O连接通讯。

该设计可确保以最小的布线，实现最简便、可靠的安装。系统通过Drive-CliQ总线与SINAMICS S120驱动实现简便、可靠、高速的连接通讯。

SINUMERIK 802D sl系统适用于标准机床应用：车削，铣削，磨削，冲压。

七、FANUC数控伺服系统

FANUC普及型CNC 0—D系列：0—TD用于车床，0—MD用于铣床及小型加工中心，0—GCD用于圆柱磨床，0—GSD用于平面磨床，0—PD用于冲床。

提供大量丰富的PMC信号和PMC功能指令。这些丰富的信号和编程指令便于用户编制机床侧PMC控制程序，而且增加了编程的灵活性。系统提供串行RS232C传输接口，使通用计算机PC和机床之间的数据传输能方便、可靠地进行，从而实现高速的DNC操作。

八、自动化夹具综合实验台

自动化夹具实验台由个人计算机、电控柜以及夹具实验台等几个部分组成，其中夹具实验台由以下夹具组成：1,六点定位平台及定位元件；2,电动夹具：电动三爪自定心卡盘,数控分度头,数控回转工作台；3,液压夹具：斜楔夹紧机构,铰链夹紧机构,联动夹紧机构；4,手动夹具：偏心夹紧机构,螺旋夹紧机构。电气控制柜的主要部分：1.可编程控制器（采用三菱产品）；2．步进电机控制系统（采用和利时产品）；3．分区式创新型控制面板。软件：控制软件及所有实验程序。

工作台外形尺寸： 2050*800*1100。
